Fundusze P Unia Europejska
Europejskie el Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwoj Rozwoju Regionalnego

Rogdézno, dnia 14.02.2016r.

ZAPYTANIE OFERTOWE
NA WYKONANIE FORM DO LOPAT
SMIGLOWCOWYCH

W zwigzku z realizacjg projektu badawczo-rozwojowego pt. ,Innowacyjne kompozytowe
wirniki do $miglowcéw ultralekkich”, wspotfinansowanego z Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwoj, zwracamy si¢ z prosbg o przedstawienie ofert na wykonanie form do fopat
$smiglowcowych.

Termin skladania ofert

do dnia 23-02-2016 do godziny 23:59:59

Nazwa zamawiajgcego

GYRO-TECH INNOVATION IN AVIATION SP. Z. 0.0.
Numer ogloszenia

1000529

Status ogloszenia

Aktualne

Miejsce i sposob skladania ofert

Miejsce sktadania ofert: siedziba Zamawiajacego — Rogdzno 170, 86-318 Rogdzno,
Woj. Kujawsko-Pomorskie.

Projekt wspéifinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdéj 2014-2020
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Sposéb sktadania ofert:

a) w formie elektronicznej, jako skan oferty podpisanej przez osobe uprawniona do
reprezentacji, wystanej na adres e-mail:

kontakt@wiatrakowce.com.pl

a nastgpnie dostania oryginatu oferty drogg pocztowa dla celow dokumentacji Projektu.

Dla skutecznego zlozenia oferty wystarcza, ze oferta zostanie odebrana pod wskazanym wyzej
adresem mailowym w terminie waznosci ogloszenia. Dla uniknigcia komplikacji wynikajgcych
z niedostarczenia oferty, w skutek pozostajacego poza kompetencjami stron dzialania serwerow
pocztowych, potencjalni oferenci proszeni sa o zadanie potwierdzenia odebrania oferty
zlozonej drogg mailowa.

b) w formie papierowej osobiscie, poczta lub przez kuriera. Za datg ztozenia oferty uznaje sie
date¢ wptywu oferty do Zamawiajacego — za posrednictwem jednego ze sposobéw okreslonych

powyzej.

Adres e-mail, na ktory nalezy wysla¢é oferte
kontakt@wiatrakowce.com.pl

Osoba do kontaktu w sprawie ogloszenia

Marek Puchata, tel. +48 889-982-044, mail: kontakt@wiatrakowce.com.pl

Skréocony opis przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem zaméwienia jest ustuga frezowania numerycznego zestawu elementow
wielkoformatowych modelujacych potéwki topat smigtowcowych z podzialem modelu wzdtuz
lokalnej cigciwy biezacego przekroju topaty. Sa to elementy ktore majg postuzy¢ do wykonania
form negatywowych o powierzchniach nierozwijalnych i o podwyzszonym stopniu precyzji
wykonania oraz gtadkosci powierzchni. Sciste tolerancje wymagane sg ze wzgledu na
koniecznos¢ odwzorowania profilu lotniczego, ktéry w konkretnych uwarunkowaniach
projektowych posiada niskg jak na standardy lotnicze cigciwe przekroju, narzucona
zastosowaniem w topatach do wirnikéw $migtowcow lekkich i ultralekkich. Materialem do
realizacji form moze by¢ dowolny materiat formierski ktory zapewni gladko$é powierzchni i
stabilnos¢ wymiarowg w warunkach zmian temperatury oraz wilgotnosci. Ze wzgledu na
wlasne doswiadczenia zamawiajgcy preferuje wykonanie zestawu modeli z materiatu Prolab
65.
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Kategoria ogloszenia

Dostawy.

Podkategoria ogloszenia
Dostawy inne.

Miejsce realizacji zamowienia

Wojewodztwo: Kujawsko-Pomorskie/ Powiat: Grudzigdz/ Miejscowo$é: Rogdzno

Opis przedmiotu zamowienia

Cel zamowienia

Celem zamoOwienia jest wybranie wykonawcy zewnetrznego, ktory na potrzeby prowadzonego
Projektu, zapewni uzyskanie modelowych elementéw, odwzorowujacych geometrig topat do
wirnikow $miglowcowych, ktore beda stanowily wzorce dla wykonania zestawu
oprzyrzadowania produkcyjnego. Z tego powodu tolerancja wykonania, spasowanie elementow
i jako$¢ powierzchni jest w zaméwieniu szczegdlnie istotna, i w przypadku elementéw o
ksztattach nierozwijalnych pozostaje poza mozliwosciami ich technicznej realizacji w
warunkach Zamawiajacego. Dla tego jako jedyny sposob zapewnienia odpowiedniej jakosci
przysztych wyrobow wybrano frezowanie numeryczne z profesjonalnego materialu
formierskiego.

Przedmiot zamoéwienia

Przedmiotem zaméwienia jest zestaw 5 kompletéw modeli pozytywowych topat do
smiglowcéw lekkich i ultralekkich, dzielonych w plaszczyznie cigeiw na dwie ptasko-wypukte
czesci. Tym samym fgczna ilo$¢ frezowanych elementéw wynosi¢ bedzie 10 szt. Geometria
lopat kompletnych wraz z czgéciami nasadowymi, zostanie dostarczona w formie
elektronicznej jako plik geometrii 3D, w formacie dostosowanym do mozliwosci odczytu przez
Wykonawce. Wykonawca w ofercie powinien poda¢ jakiego typu format geometrii jest w
stanie odczyta¢. Zadaniem wykonawcy bedzie dokonanie we wlasnym zakresie podziatu
geometrii wzdhuz teoretycznej krawedzi natarcia oraz krawedzi sptywu profilu lotniczego, z
dostosowaniem do wlasnych mozliwosci obrobeczych frezowania 3/5 osiowego, celem

Gyro-Tech Innovation in Aviation Sp. z 0.0., Rogézno 170, 86-318 Rogézno, KRS nr 0000559399, NIP 8762461790, REGON 361570491,
www.wiatrakowce . com.pl, tel. +48 888 982 044, kontakt@wiatrakowcs.com.pl



Fundusze el Unia Europejska
Europe;skle el Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwéj Rozwoju Regionalnego

(strona 4 z8)

wykonania modeli wraz z offsetami na podzialy form umozliwiajgce zastosowanie docisku
prozniowego na etapie laminowania oraz ich wspolne zbazowanie do potgczenia przy sklejaniu
potowek lopat. Zamawiajacy nie narzuca konkretnej realizacji frezowania, sposobu ustawienia
elementow lub kolejnosci prac jezeli Wykonawca zapewni wymagang jako$é wyrobow
koncowych. Frezowany profil to negatyw profilu NACA 23012 geometrycznie zwichrzony 6
stopni na calej dhugosci profilu wzgledem osi przekrecen zlokalizowanej w 25% cieciwy
profilu. Ze wzgledu na wlasne doswiadczenia oraz na wysoka odpowiedzialnos¢ wytworzonych
elementow w catym dalszym procesie powstawania topat smigtowcowych, w tym stabilno$é
wymiarowg w zmiennych warunkach temperaturowych zwigzanych z wygrzewaniem form
kompozytowych, preferowanym materiatem ktory ma by¢ uzyty do frezowania negatywu form
powinien by¢ PROLAB 65. Zamawiajacy uruchomi we wlasnym zakresie procedure
przetargowa na zakup tego materiatu, celem przyspieszenia realizacji zaméwienia a tym samym
osiggania czgstkowych celow projektu. Tym samym mozliwa jest realizacja zamowienia z
materiatu powierzonego. Ponadto Zamawiajacy jest w stanie zaakceptowaé inny material
formierski ale Wykonawca wraz z oferta powinien dostarczy¢ jego specyfikacje a takze, w tym
przypadku jako warunek konieczny, liste referencyjna elementéw zrealizowanych w tej
technologii. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do weryfikacji jakosci tych wyrobéw. Do
realizacji technicznej zamowienia wymagane jest posiadanie plotera frezujgcego o dhugosci
pola obrébczego nie mniejszego niz catkowita dtugos¢ negatywu formy tj. minimum 3.5 m plus
offsety na plaszczyzny podziahu umozliwiajace zatozenie worka prézniowego. Jako racjonalny
offset nalezy przyja¢ szerokos¢ 200 mm natomiast wielko$¢ 100 mm mozna uznaé za minimum,
ktoérego zastosowanie powinno mie¢ uzasadnienie np. kosztowe, wynikajace z zastosowania
standardowych/ handlowych rozmiaréw materiatu formierskiego. Ze wzgledu na wymagane
dokladnosci wykonania i specyfik¢ gotowego wyrobu, dopuszcza si¢ frezowanie negatywu
form tylko za jednym mocowaniem materiatu na stole obrébczym frezarki, frezowanie na tzw.
dwa razy nie jest dopuszczalne, tak jak nie jest dopuszczalna zmiana polozenia elementu
obrabianego na stole oraz ponowne jego bazowanie. Nie dopuszcza sie frezowania elementéw
dtugich w postaci krétszych podzespotéw i laczenie ich w obiekty docelowe. Nie przewiduje
si¢ recznej obrobki wykanczajacej powierzchni po frezowaniu, ktéra mogla by wprowadzi¢
niekontrolowane zmiany w tolerancji wykonania elementéw. Ze wzgledu na wplyw
frezowanych elementéw na caly dalszy proces powstawania nowych lopat, blagd wzgledny
wykonania elementu w stosunku do malej cigciwy topat (180 mm) musi by¢ zminimalizowany.
Dla tego doktadno$¢ wykonania negatywu form nie moze by¢ nizsza niz 0,001 mm ( jedna
tysigczna milimetra) w krytycznym obszarze frezowanym, tj. w cze$ci noskowej profilu, w
zakresie od krawedzi natarcia do 30 % cigciwy oraz w zakresie od 50 do 100% promienia
fopaty. Zapewnienie precyzji wykonania w pozostalym obszarze, o mniejszym wplywie na
wlasnosci aerodynamiczne wirnika, bedzie dodatkowym atutem, branym pod uwage przy
wyborze ofert. Wykonawca powinien we wlasnym zakresie zapewni¢ taka strukture
wspierajgcg dla materialu formierskiego, aby elementy frezowane po zdjeciu ze stotu
obrébezego posiadaty dostateczng sztywnos$¢ i nie ulegaly odksztalceniom pod wpltywem
cigzaru wilasnego oraz proceséw technologicznych. W przypadku zastosowania typowych

Gyro-Tech Innovation in Aviation Sp. z 0.0., Rog6zno 170, 86-318 Rog6zno, KRS nr 0000559399, NIP 8762461790, REGON 361570491,
wwyw. wiatrakowce.com.pl, tel. +48 888 982 044, kontakt@wiatrakowce.com.pl



Fundusze Fay 4 Unia Europejska
Europejskie il Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwoj Rozwoju Regionalnego

(strona5z8)

dosztywnien skrzynkowych, wykonanych ze sklejki, musi by¢ ona koniecznie zabezpieczona
przez wplywem czynnikéw atmosferycznych, w szczegdlnosci  wilgoci. Jednoczesnie
dosztywnienia nie mogg znaczgco podnosi¢ cigzaru kompletnego elementu poldwkowego tak
aby daly si¢ one przenosi¢ i pozycjonowa¢ na stotach produkcyjnych przez maksymalnie
dwoch pracownikéw i bez uzycia jakichkolwiek weciagnikow, dzwigow itp. urzadzen.
Negatywy form, a takze struktura dosztywniajaca oraz materialy spajajace, musza by¢ odporne
na diugotrwate oddzialywanie wysokich temperatur (min. 130 st.C), ktéra bedzie wymagana
do utwardzenia oraz zwigkszenia wytrzymatosci termicznej form, ktére zostang zbudowane na
tych negatywach.

Kod CPV

42622000-2

Nazwa kodu CPV

Maszyny do frezowania lub gwintowania

Harmonogram realizacji zaméwienia

Harmonogram dostawy wynika z biezacych potrzeb Projektu. Jako jeden z niezbednych
warunkow, Zamawiajacy oczekuje terminowe;j realizacji przedmiotu zamoéwienia lub terminu
krotszego. Przewiduje si¢ nastgpujacy tok postgpowania zwigzany z realizacjg zamowienia,
poczawszy od daty uptywu terminu sktadania ofert:

1. Do 3 dni roboczych na wybor oferty sposroéd dostarczonych i spetniajacych wszystkie
warunki, z uwzglednieniem rezerwy na ewentualng weryfikacje referencji,

2. Do 1 tygodnia na ewentualne dodatkowe uzgodnienia szczegdlowe z Wykonawcea, ktory
zostanie wybrany do realizacji zamoOwienia,

3. Do 3 tygodni od momentu ustalenia ostatecznych szczegbtéw (pkt.2) na wykonanie
przedmiotéw zamowienia.

4. Dostawa wyrobow gotowych do siedziby Zamawiajacego, max. do 1 tygodnia po
zakonczeniu wykonawstwa (pkt.3),(konkretny termin bedzie przedmiotem ustalen biezacych).

Dodatkowe warunki

1. Ogdlne.

Ze wzgledu na prowadzenie prac w ramach sformalizowanego przedsigwziecia jakim jest
projekt POIR oraz wynikajacych stad zobowigzan odno$nie osiggania zaktadanych celéw, jak

priorytet ustala si¢ podpisanie umowy z Dostawca o ugruntowanej renomie, odpowiednim stazu
na rynku, ktére powinny by¢ potwierdzone wymienionymi w ofercie przykladami klientéw,
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firm i instytucji bedgcych stalymi odbiorcami Dostawcy. Preferowane jest wykonawstwo
elementéw wielkoformatowych o scistych przedziatach tolerancji. Zamawiajacy zastrzega
sobie prawo kontaktu z wybranymi klientami celem zaczerpniecia opinii na temat jakosci a w
szezegolnosci terminowosci realizacji zamowien zleconych Dostawey. T1o§¢ potwierdzonych
pozytywnych opinii bgdzie brana pod uwage przy ocenie ofert. Nie sa wymagane pisemne
referencje od klientow Dostawcy ale beda rowniez uwzgledniane przy ocenie ofert. W takim
przypadku, przed przyznaniem punktéw w ocenie oferty, Zamawiajacy zastrzega sobie réwniez
prawo do weryfikacji dostarczonych informacji poprzez kontakt z podmiotem wystawiajgcym
referencje.

2. Dob6r materiatu.

Realizacja zamowienia moze by¢ wykonana w dwéch wariantach: z materialem wlasnym
Wykonawcy lub z materiatu powierzonego przez Zamawiajacego. W tym przypadku bedzie to
material Prolab 65 w standardowych formatach 1000x500x50 mm. Przedstawione oferty
powinny zawiera¢ wyceng z materialem powierzonym oraz wlasnym. Jezeli Wykonawca jest
w stanie zagwarantowa( realizacje ustugi wg opisanej powyzej specyfikacji na bazie innego
materiatu i jej koszt bedzie konkurencyjny, oferta taka bedzie brana pod uwage na rowni z
innymi.

3. Potwierdzenie utrzymania obrysu.

Jako dodatkowe kryterium oceny ofert ustala si¢ dostarczenie udokumentowanego obmiaru
wyrobéw koficowych, z podaniem tolerancji obrysu, minimum w obszarze krytycznym . w
strefie 0-30% cigeiwy i 50-100% promienia lopaty. Jako wystarczajaca ilo$¢ punktow
pomiarowych jest przyjmowane 20-30. W przypadku kiedy Wykonawca zleci wykonanie
pomiar6w kontrolnych innemu podmiotowi, koszt ten powinien byé wyspecyfikowany w
ofercie.

Ocena oferty
Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

Sposrod ofert spetniajacych opisane powyzej wymagania Zamawiajacy dokona oceny ofert, na
podstawie wyniku osiggnigtej liczby punktéw wyliczonych w oparciu o ponizsze kryteria i ich
ustalong wagg. Ilo$ci punktéw za poszczegélne kryteria po zsumowaniu bedg stanowié
koncows ilos¢ punktéw przyznang danej ofercie. Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta,
ktéra uzyska najwyzsza koncowa ilo$¢ punktéw. Przewiduje sie¢ po 20 pkt za kazde z
nastepujacych kryteriow oceny ofert oraz nastepujace wagi:
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1. Wycena w cenie netto, calosci ustugi w wariancie z materiatem wlasnym i powierzonym.
Kryterium to posiada wage 70%.

2. Realizacja zam6wienia w terminie kr6tszym niz wymieniony w punkcie ,,Harmonogram”.
20 pkt za skrécenie terminu o kazde 5 dni roboczych. Waga 50%.

3. Ilos¢ potwierdzonych referencji od podmiotéw bedacych klientami dostawcy. 20 pkt za
udokumentowane wykonawstwo wyrobéw o podobnych wymaganiach. Waga 20%.

4. Utrzymanie wysokiej tolerancji wykonania na catym wyrobie, rowniez po za obszarem
krytycznym. Waga 30%.

5. Dostarczenie dokumentu potwierdzajgcego obmiar z natury elementéw finalnych i
utrzymanie obrysu teoretycznego profilu minimum w obszarze krytycznym. Waga 25%.

Zamawiajacy dokona oceny ofert na podstawie liczby punktoéw, wyliczonych w oparciu o
powyzsze Kryteria i ustalong punktacj¢. Ilosci punktéw za poszczegdlne kryteria po

zsumowaniu beda stanowi¢ koncowa ilo$¢ punktéw przyznang danej ofercie. Za
najkorzystniejsza zostanie uznana oferta, ktora uzyska najwyzsza koncows ilos¢ punktow.

Wykluczenia

Z udzialu w postepowaniu wykluczone s podmioty powigzane osobowo i kapitalowo z
Zamawiajacym. Przez powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania
migdzy Zamawiajagcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu

zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu zamawiajacego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy, a Wykonawca.

Zamawiajacy (beneficjent)
Nazwa
GYRO-TECH INNOVATION IN AVIATION SP. Z. 0.0.

Adres

Rogdzno 86-318, Rogdzno 170. Woj. Kujawsko-Pomorskie
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Numer telefonu
+48 889-982-044
Fax
NIP
8762461790
Tytul projektu
»Innowacyjne kompozytowe wirniki do $migtowcow ultralekkich”
Numer projektu
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